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^ Pr^ - AuBenlaufers mit vorzugsweise 3 

® Elektrrsche Synchronmaschine mit permanentmagne- 
tischer Erregung ernes AuRenlaufers mit vorzugsweise 3 
Phasen und mindestens 4 Polpaaren dadurch gekenn- 
zeichnet, daS einzelne Doppelpole mit Hufeisen-formigen 
FluSleitern (4) gleichmafcig einzeln bzw. in phasenbezo- 
genen Gruppen (Fig. 3) am Umfang eines Slanders ange- 
ordnet sind. Die Hufeisen-formigen Flufcleiter (4) werden 
vor dem Zusammenbau mit einem Tragerelement (7) ein- 
zeln mit der Wicklung (5) bewickelt. 
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Beschreibung 

Bei der Erfindung handelt es sich urn eine elektrische 
Synchronmaschine mit pemianentmagnetischer Erregung 
des AuBenlaufers mil vorzugsweise 3 Phasen und minde- 5 
stens 4 Polpaaren, gekennzeichnet durch einzelne Doppel- 
pole mit Hufeisen-Form als Slander. 

Elektrische AuBenlaufer-Maschinen mit jeweiis von einer 
Spule umwickelten Einzelpolen sind bekannt. Ublicher- 
weise weisen die einzeinen Polstege stemformig von einem 10 
gemeinsamen Jochring nach au6en. Die Bewicklung der 
Polstege ist aufgrund der geringen Zwischenraume schwie- 
rig, was zu EinbuBen beziiglich des Fiillgrades der Wicklung 
fuhrt. Ziel der Erfindung die Weiterbildung vielpoliger Ma- 
schinen mit Einzelpolen bezugiich einer kostengiinstigen 15 
und automatisierungsgerechten Herstellung. 

Das Ziel wird dadurch erreicht, daB im Stander der Ma- 
schinc jcwcils cin Paar ncbcncinandcr licgcndcr Pole cincn 
Hufeisen-formigen FluBleiter gebildet wird, dessen Steg mit 
einer Spule umwickelt ist. Der FluBleiter weist zum Luft- 20 
spalt gerichtet vergroBerte Polflachen auf und hat im Be- 
reich des Steges zur Mitte hin einen leicht vergroBerten 
Querschnitt zum Ausgleich von Streuverlusten. In der Mitte 
hat jeder FluBleiter, zum Zentrum der Maschine weisend, 
eine Befesligungsmoglichkeil zuui Verbinden der am Um- 25 
fang gleichmiiBig bzw. in phasenbezogenen Gruppen ange- 
ordneten Einzelpole mittels eines gemeinsamen Tragele- 
ments durch Schrauben, Nieten, SchweiBen, Kleben oder 
Verspannen. 

Vorteilhaft ist die einfache Herstellung der baugleichen 30 
Einzelpole auch unter Verwendung kornorientierter Elektro- 
. bleche und ihre einfache maschinelle Bewicklung mit gutem 
Fullgrad. Die Maschine eignet sich fur alle typischen Au- 
Benlaufer-Anwendungen, besonders fur die Kombination 
mit Kolbenmaschinen wie Verbrennungsmotoren und Kom- 35 
pressoren sowie als Direktantrieb fur Rader, Ventilatoren 
und Pumpen. 

Fig, 1 zeigt am Beispiel einer 3-phasigen 8-poligen Ma- 
schine die Form und Anordnung der Hufeisen-formigen 
Einzelpolpaare im Stander. Die Hufeisen-fbrmigen FluBlei- 40 
ter 4 weisen in der Mitte ihrer Stege Befestigungslocher 6 
auf, durch die sie mit dem Tragelement 7 verbunden sind. 
Zur Versteifung sind die FluBleitem untereinander nahe am 
Umfang durch Stiitzelemente 1 gegeneinander verspannt, 
die mit ihren Enden in Kerben der FluBleiter gelagert sind. 45 

Der Steg jedes HuBleiters 4 ist mit einer Wicklungen 5 
umwunden, die auBen beidseits der Befestigungselemente in 
zwei Wicklungshalften 3 verteilt ist. 

Das Tragelement 7 weist eine zentrale Bohrung fur die 
Welle oder Achse des Rotors auf. Der Rotor besteht aus dem 50 
Jochring 11, in dem innen die polbildenden Dauermagnete 
10 angeordnet sind. Dabei kann jeder zweite Pol durch einen 
Polzahn (9) des Jochrings gebildet werden. 

Fig. 2 zeigt ein Ausfuhrungsbeispiel des Blechschnittes. 
Nach der Laminierung der Bleche werden die einzeinen 55 
FluBleiter in der Mitte voneinander getrennt. 

Fig- 3 zeigt beispielhaft den Aufbau vielpoliger Maschi- 
nen am Beispiel einer 3-phasigen 14-poligen Anordnung. 

Patentanspriiche 60 

1. Elektrische Synchronmaschine mit permanentma- 
gnetischer Erregung eines AuBenlaufers mit vorzugs- 
weise 3 Phasen und mindestens 4 Polpaaren, dadurch 
gekennzeichnet, daB cinzclnc Doppclpolc mit Hufci- 65 
sen-fSrmigen FluBleitem (4) gleichmaBig einzeln bzw. 
in phasenbezogenen Gruppen (Fig. 3) am Umfang ei- 
nes Stander angeordnet sind. Die Hufeisen-fbrrnigen 



FluBleiter (4) werden vor dem Zusarnmenbau mit ei- 
nem Tragerelement (7) einzeln mit der Wicklung (5) 
bewickelt. 

2. Rlektrische Synchronmaschine mit peimanentma- 
gnetischer Erregung, weiterhin dadurch gekennzeich- 
net, daB die einzeinen FluBleiter (4) in der Mitte eine 
Besfestigungsmoglichkeit (6) zu Verschrauben, Ver- 
nieten, VerschweiBen, Verkleben oder Verspannen mit 
einem gemeinsamen Tragerkorper (7) aufweisen und 
daB die FluBleiter (4) im Bereich der auBeren Pol- 
schuhe Kerben aufweisen in der Versteifungselernente 
(1) gelagert sind, mit denen die FluBleiter (4) gegenein- 
ander verspannt sind. 
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